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Torténelem

A Studenik ur altal 1934-ben alapitott

"Els® morva flirész és szerszamgyar"-at
kezdetben kézi flirészek és hagyomanyos
korflrészek gyartasara hoztak létre. Id6vel
a termelési program kibévult a faipari
maroszerszamokkal, késekkel és egyéb
szerszamokkal. A vallalatot 1948-ban
allamositottak. A 60-as években kezd&6dott
meg a keményfémlapkas korflrészek,
gatterlapok, ronkhasitd szalagflirészek és a
fémipari szerszamok gyartasa. 1992-t6l a
gyar

ismét magantulajdonban van

Jelen

A dinamikusan fejl6d6 650 f6t foglalkoztatd
PILANA TOOLS cég Eurdopa legnagyobb
faipari szerszamgyartoi k6zé tartozik.

A szerszamgyartas soran a DIN és ISO
szabvanyok altal mind&sitett legjobb
alapanyagokat hasznalja fel, folyamatos
min&ségellenérzésmellett. A szerszamok
pontos megmunkalasat a legkorszerlibb
gyartasi technologiak biztositjak, ugymint
lézer, CNC koszoriik, CNC megmunkalo
ko6zpontok, automata hékezel6 kemencék és
tovabbi automata és félautomata
berendezések.

¢

A folyamatos gyartas és
gyartmanyfejlesztésnek, valamint a sok éves
gyartasi tapasztalatnak készénhetéen kivalo
mindségul, ugyanakkor kedvezé

arfekvésl termékeket kinalunk
partnereinknek.

A PILANA TOOLS cég termékeinek a 80%-at
tébb mint 70 orszagba exportalja.

A PILANA TOOLS csoportot tdbb,
gazdasagilag egybefon6doé cég alkotja.

PILANA TOOLS a.s.

biztositja a termékek értékesitését,
energiaellatast,

egyeéb szolgaltatasokat.

PILANA TOOLS Metal Saw spol. s r.o.
PILANA TOOLS Wood Saws spol. s r.o.
PILANA TOOLS Knives spol. s r.o.
PILANA TOOLS Saw Bodies spol. s r.o.
biztositja a szerszamok gyartasat és
fejlesztését.




TARTALOM

ARU CSOPORT MEGNEVEZES OLDAL

Bimetal szalagfiirészek
M 42 - 420 MASSIVE Expert

Standard fogazas (N), homlokszdg 0°
M 42 - 421 MASSIVE Expert Plus

Hook fogazas (H), pozitiv homlokszdg
M 42 - 427 MASSIVE Master

Hook fogazas (H), pozitiv homlokszdg
M 42 - 437 MASSIVE Master Plus

Vario fogazas (V-POS), pozitiv homlokszdg
M 42 - 434 MASSIVE Prominent

Vario fogazas (V-POS+), pozitiv homloksz6g
M 42 - 438 MASSIVE Prominent Plus

Vario fogazas (V-POS+), pozitiv homlokszdg
M 42 - 430 PROFILE Expert

Vario fogazas (V-0), homlokszdg 0°
M 42 - 431 PROFILE Expert Plus

Vario fogazas (V-POS), pozitiv homlokszdg
M 42 - 435 PROFILE Master

Vario fogazas (V-0), enyhén pozitiv homlokszdg
M 42 - 426 ALU Expert

Hook fogazas (H), pozitiv homlokszdg
M 42 - 436 ALU Master

Vario fogazas (V-POS), pozitiv homlokszdg
M 51 - 531 PROFILE M 51

Vario fogazas (V-POS), pozitiv homlokszdg
M 51 - 537 MASSIVE M 51

Vario fogazas (V-POS+), pozitiv homlokszdg
M 51 - 544 MASSIVE PLUS M 51

Vario fogazas (V-POS), pozitiv homlokszdg

Szerszdmacél szalagflrészek

22 2971 Standard, Hook, Skip
Gépi fémfarészlap, Orrfarészlap

22 2961, 22 2965 Gépi femfarészlap, Orrfrészlap 25
Kézi fémflrészlap

22 2950 Cr, 22 2951 Cr Cr

22 2950 HSS, 22 2951 HSS HSS

22 2956 Kézi fémflrész keret

22 5387 11 TFZN, 22 5387 13 TFZN  Vidias kérfarészek, nem acéltartalmd fémek vagasara
Vidias korfarészek (kézi eldtolas esetén)

22 5387 11 TFZP, 22 5387 13 TFZP  Vidias korflrészek (gépi elbtolas esetén)
DRY CUT blades

22 5388 Wz Szerviz




BiMETAL - alapanyag

M42 ere

alapanvaa 1.3247 X speciblis elektron sugaras hegesztits
k erﬁ énzsg g ;:ca gyorsacilbyl kiiszblt szalag
67 469 HRC

MS51

alapanyag 1.3207
kemnnysig cca
69 HRC

magas wolfram 1is
kobalt tartalommal

RUGALMAS:
A bimetal szalag alapteste specidlis 6sszetételli 6tvdzott acélbol készul, mely igen rugalmas,
keménysége cca 50 HRC. A hosszu élettartam és a kitind teljesitmény alapja.

KEMENY ES ELLENALLO
A fogcsucs 6tvozott gyorsacél (HSS), M 42 vagy M 51 kivitelben késziil.

A LEGJOBB KAPCSOLODAS
A két anyag - a specidlis hegesztésnek kdszénhetben - elvalaszthatatlan.

A SZALAG ELONYEI
A kivalé minéségl bimetal szalag egyesiti az alaptest rugalmassagat, az edzett gyorsacél (HSS)
ellendllésagaval. A kész szalagon az edzett gyorsacélbol képzett fogcsiicsnak kivaléd a terhelhetésége.

A SZALAGFURESZ GEOMETRIAJA

[ megnevezések ]

¢ SR
T
Y
¢ h

b = szalag szélesség
s = szalag vastagsag
h = fog magassag

t = fogosztas

o = homlokszdg

Y = hatszég

W =

hajtogatas mértéke




FOGALAK

Csak a megfelel6 fogalak megvalasztasaval érhetiink el hatasos és vibracié mentes vagast.
Négy alap fogalakot kiilonboztetiink meg:

VARIO POZITiV
STANDARD HOOK VARIO HOMLOKSZOGGEL
| 0 fokos szdg I/ pozitiv szog | 0 fokos szdg I/ pozitiv sz6g
X SH== x> <Y>

N H V-0 V -POS

Alkalmazhatosag: Alkalmazhatésag: Alkalmazhatésag: Alkalmazhatésag:
- automata acélok - normal acélok, szivés - vibraciomentes vagas - vibraciomentes vagas
- vékonyfall anyagok anyagok - profilok - témor anyagok

- nagy atméréji anyagok
Adatok: Adatok: Adatok:
- homlokszég 0° Adatok: - homlokszég 0° - pozitiv homlokszég
-4 +18 fog/" - pozitiv homlokszdg - vario fogosztas - vario fogosztas

- 1,25 + 6 fog/" 3/4 -t6l 10/14 -ig 0,75/1,25 -6l 4/6 -ig
Aru csoport:
100, 420 Aru csoport: Aru csoport: Aru csoport:

100, 421, 426, 427 430 431, 434, 435, 436, 437

438, 531, 537, 544

Fogosztas

1inch

(25,4 mm)

Allandé6 fogosztas Vario fogosztas

A fogak allandé tavolsagra helyezkednek el egymastol. A Fogcsoportonként valtozik a fogak kozti tavolsag.
szalag fogazasat az 1 inch -ben (1"-ban) lévé fogszam és a legnagyobb fogcsucs tavolsag jelzi.
hatarozza meg. A szalag vario fogosztasat a legkisebb

A foghajtogatas tipusai

A megfelelé minéségl vagas elérése érdekében nemcsak a fogalak és a fogszam helyes megvalasztasa is sziikséges, és
Ugyelni kell a fogak megfeleld tipusu és mértéki hajtogatasara is. A szalag holtjatékat a vagashoz igazitott hajtogatas adja,
ez akadalyozza meg a szalag megszorulasat.

Kulénbéz6 tipusu anyagok vagasokhoz, kiildnb6z6 tipusu ill. szélességl hajtogatas szikséges.

Standard hajtogatas (S, SW) : : :

10 fog/" - ig
fogalak N, H

Csoportos hajtogatas (G, GW) :lm
0,75/1,25 + 10/14 fog/" - ig

fogalak K

Hullamos hajtogatas (W)
140" - 10 Y sy gy B S
fogalak N




Megfelel6 fogszam » optimalis teljesitmény

A bimetal szalagok optimalis vagasteljesitménye érdekében, meg kell hatarozni az atvagandd anyaghoz
az idealis fogszamot. Valaszthatunk a standard (allandé fogosztas), és kombinalt (vario fogosztas) kézétt. Problémas
vagasok esetén a vibracio csokkentése érdekében a kombinalt fogazast ajanljuk.

Témoér anyagok vagasara ajanlott fogazas

Allandé fogosztas Vario fogosztas
(. . . . ) (e s . . )
Atvagando vastagsag Atvagando vastagsag
mm Fog/" Fogalak mm Fog/" Fogalak
380 - 800 1,25 H ab 550 0,75/1,25 V-POS
200 - 400 2 H 300 - 600 1/2 V - POS
120 - 200 & H 120 - 350 2/3 V-POS
80 - 120 4 H/N 80 - 140 3/4 V-POS
50 - 80 6 N 60 - 110 4/6 V-POS
30 -50 8 N 40-70 5/8 V-0
20-30 10 N 30 -60 6/10 V-0
10 - 20 14 N 20-40 8/12 V-0
bis 0 18 N bis 25 10/14 V-0
N = Standard fog V - POS = Vario fogazas
H = Hook fog pozitiv homlokszdggel
V - 0 = Vario fogazas 0 fokos
\ J \ homlokszéggel J
Csovek és profilok vagasara ajanlott fogazas
A rlelyes: fogsz?m m'eg’vé!as:ztésa kUIC‘)néserlfontos a (\/ékonyfalu profilok (homlokszég - 0°) )
csovek és profilok vagasanal. A legmegfelelébb erre a
célra a vario fogosztas. A helyes fogmeghatarozas az Falvastagsag Kuls6 atméré (mm)
?"tvag:’ando falvastagsag, és a kiilsé méretek (S) mm 20 40 60 80 100 120 150
Uggvénye.
2 14 14 14 14 14 14 10/14
3 14 14 14 14 10/14 10/14 8/12
4 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10
5 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10
6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
8 14 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8
10 - 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 - J
( . , e " )
Vastag falu profilok (pozitiv homloksz6g)
Falvastagsag Kils6é atmérd (mm)
(S) in mm 80 100 120 150 200 300 500 750
10 - = s 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
15 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
20 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
30 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 1/2
50 = 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 1/2 1/2
80 = = = = 2/3 1/2 1/2 1/2
\_ 100 = = s = = 1/2 0,75/ 1,25 0,75/ 125
g e By
(A szalagok tekercsben vagy méretre végtelenitve allnak rendelkezésre.
L6-13mm-76m | 20-34mm-100m | 41mm-80m | 54-67mm-90m | 80 mm-80m




Technikai ajanlas

[ szalagflirészekhez ]

4 N
Anyag csoport Anyag meghatarozas DIN Anyag szdma Vagasi sebesség Hités
Vc (m/perc)
CS 100 Bimetal Olaj Emulzio
Szerkezeti acél St37-2 1.0037 30-50 80-100 X
St50-2 1.0050 30-45 60-85 X
St60 -2 1.0060 30-40 50-70 X
Cementalld acél c10 1.0301 40-60 80-100 X
14 NiCr 14 1.5752 25-30 40-55 X
21 NiCrMo 2 1.6523 30-40 50-60 X
16 MnCr 5 1.7131 25-30 40-60 X
Automata acél 9520 1.0711 40-60 80-120 x
45520 1.0727 40-60 80-120 X
Hékezelt, nemesitett acél €45 1.0503 35-50 60-70 X
40 Mn 4 1.1157 30-40 60-70 X
36 NiCr 6 1.5710 30-40 60-70 X
34 CrNiMo 6 1.6582 25-35 50-65 X
42 CrMo 4 1.7225 25-35 50-65 X
Golyoéscsapagy acél 100 Cr 6 1.3505 20-30 35-50 X
100 CrMn 6 1.3520 20-30 35-50 X
Rugd acél 65Si7 1.5028 25-35 45-60 X
50CrV4 1.8159 25-35 45-60 X
Szerszamacél Cc125W 1.1663 20-30 40-60 X
C75W 1.1750 20-30 40-60 X
Szerszamacél (hideg munkak) 125Cr 1 1.2002 20-30 40-50 X X
X210Cr 12 1.2080 15-25 30-40 X X
X155 CrVMo 12 1 1.2379 15-25 30-40 hités nélkal
X42Cr13 12083 20-25 35-45 X X
X165 CrV 12 1.2201 15-25 30-45 X X
100 CrMo 5 1.2303 15-30 30-50 X X
X32CrMoV 33 1.2365 25-35 45-60 X X
45 WCrV 7 1.2542 20-30 40-50 X X
Szerszamacél (meleg munkak) 56 NiCrMoV 7 1.2714 20-30 40-50 X X
Gyorsacél S 6-5-2-5 (E Mo5 Co5) 1.3243 20-30 35-45 X
S 2-10-1-8 (M 42) 1.3247 20-30 35-45 X
S 6-5-2 (DMo5) 1.3343 20-30 35-45 X
Acél szelepekhez X45CrSio3 1.4718 - 30-45 X X
X 45 CrNiwW 18 9 1.4873 - 30-40 X X
Héallo acél X20CrMoV 12 1 1.4922 = 10-30 X X
X5 NiCrTi 26 15 1.4980 = 10-30 X X
Tazallo acél X10CrSi6 1.4712 - 15-25 X X
X 10 CrAl 18 1.4742 = 15-25 X X
X 15 CrNiSi 25 20 1.4841 - 15-25 X X
Rozsdamentes acél X5CrNi18 10 1.4301 - 30-40 X X
X 6 CrNiMoTi 17 122 1.4571 - 30-40 X X
Acél 6ntvény GS-38 1.0420 20-30 40-60 X
GS-60 1.0558 20-30 40-60 X
Sziirkedntvény GG-15 0.6015 25-30 30-60 hités nélkul
GG-30 0.6030 25-30 30-60 hdtés nélkal
GGG-50 0.7050 25-30 30-60 hités nélkal
GTW-40-05 0.8040 25-30 30-60 hités nélkal
GT5-65-02 0.8165 25-30 30-60  htes nélkul
Réz KE-Cu 2.0050 100-250 100-400 X X
Elektrolyt-Kupfer 100-250 100-400 X X
Sargaréz (réz - cink 6tvozet) CuZn 10 2.0230 100-300 100-400 X
CuZn 31Si1 2.0490 100-250 100-400 X
Aluminiumbronz (réz - CuAl 8 2.0920 20-30 35-50 X
aluminium 6tvozet) CuAl 10 Fe 3 Mn 2 2.0936 20-30 35-50 X
Bronz (réz - 6n étvozet) CuSn 6 2.1020 80-100 80-150 X
CuSn67Zn 6 2.1080 80-100 80-150 X
Sargaréz (réz dtvozetei - 6ntédei) G-CuSn 10 Zn 2.1086.01 30-40 50-100 X
G-CuSn 5 ZnPb 2.1096.01 30-40 50-100 X
Nikkel bazisu 6tvozetek NiCr 20 TiAl 2.4631 - 10-25 X X
NiCr 22 FeMo 24972 = 10-25 X X
Aluminium és 6ntvényei Al 99.5 3.0255.07 80-300 80-800 X
AlMgSiPb 3.0615.71 80-300 80-800 X
G-AlSi 5 Mg 3.2341.01 80-300 80-800 X
Titan 6ntvényei Ti99.5 3.7024.1 = 10-20 X X
- TiAl6V 4 3.7165 - 10-20 X X
Termoplasztikus anyagok PVC 100-400 100-400  hites nélkul
Teflon, Hostalen 100-400 100-400 h(tés nélkil
Szal erdsitésti mianyagok Resitex 50-200 50-300  hiités nélkl
Novotex 50-200 50-300 hiités nelkl




HASZNALATI UTASITAS

»

FEMIPAR| SZALAGFURESZEK

Problémak és azok megoldasai x

/ Szalagszakadas

Ferde vagas

Geép

A szalag megvezetése, vezet6gorgok
Rendszeresen ellendrizze, az esetleges hibakat javitsa ki.

A megvezetés karban-
tartasra szorul.

A megvezetés karban-
tartasra szorul.

Kerék
Rendszeresen ellendrizze, az esetleges hibakat javitsa ki.

Karbantartas hianya.
Kicsi a kerék, vékonyabb
szalag kell !

Forgacs kefe
Rendszeresen ellendrizze, szlikség szerint cserélje.

Szalag feszités
Egyenes vagashoz elengedhetetlen a helyes el6feszités. Ellendrizze tenziométerrel.

Tul feszes a szalag.

Nem elég feszes a szalag.

Hto folyadék
A vagashoz elengedhetetlenil szikséges megfeleld

A hiitéfolyadekot a vagasresbe kis nyomason, nagy
mennyisegben kell eljuttatni.

Vagas

Szalag (vagasi) sebesség
Ellen6rizzik, adott esetben allitsuk be a szalag sebessegét.

A szalag sebessége tul
alacsony.

ElGtolas sebessége
Az el6tolast ugy kell megvalasztani, hogy a fogak tisztan
dolgozzanak.

Az el6tolas sebessége
tul nagy.

Az el6étolas sebessége
tul nagy.

Szalagfirész

Fogosztas
A fogosztas helyes megvalasztasa legalabb olyan fontos
mint a szalag és el6tolas sebességének helyes megvalasztasa

A fogosztas tul finom.

A fogosztas tul finom.

Fogalak
Minden anyaghoz megvan az idealis fogalak.

Bejaratas
Ahhoz hogy kiaknazhassuk a szalag maximalis élettartamat
erdemes a szalagot bejaratni. Soha ne vagjon a régi vagas- réshen.

A szalag élettartama

Minden szalagflrész egyszer elhasznalédik. Figyelien az elhasznalodasra utalo jelekre.

A szalagflirész elhasznalodott.

ﬁélgand() anyag

Feliilet
A vagando felulet min6sége nagyban befolyasolja a szalagflirész

elettartamat. Ha rossz a fellletmindseg csokkentse a szalag sebességét.

Rogzités
Gy6z6djon meg arrol, hogy az atvagando anyagot megfeleléen rogzitette.
Ez kuiléndsen fontos a kétegelt anyagok vagasanal.Ne vagjon selejt, megrongalt anyagot.

O,




1. Forditsunk kell6 figyelmet a szalagflirészek allapotara. Kilon ellendrizzik a szalag esetleges toredezettseget, zomitettségét, és
nem utolsésorban a fogak eldeformalodasat, élvesztését.
2. Tartsa megfelelé miiszaki allapotban a szalagflirész gépet. Fokozottan tigyeljen a kdvetkezbkre:
ellendrizze a rogzité pofak es a szalagfeszité mechanika mikodeset
ellendrizze a hidraulika rendszerben a nyomast, a hiitéfolyadék mennyiségét, a kerekek futasanak parhuzamossagat
Meghibasodas esetén, csak a hiba kijavitasa utan hasznalja a berendezést.
A szalag felhelyezése elétt tisztitsa meg a kereket. A szalag felhelyezése utan allitsa be a szalag feszessegét és ellendrizze a forgacskihordo kefe allapotat.
Ugyelien a vagando anyag megfelel6 rogzitésére, és a vagasban lévé fogak szamara (min. 4, max. 30).
Kotegelt anyagok vagasanal gy6z6djon meg minden egyes darab rogzitettsegerdl.
Vagas el6tt meg kell allapitani az anyag keménységet - a keményebb, beégett, beedz&détt részt langvagoval tavolitsa el.
Ontvények vagasa elétt, reszeldvel vagy drotkefével tavolitsa el az dntvény felszinén talalhaté homokot, mely nagyban hozzajarul a fogak gyors élvesztésehez.
A vagas megkezdeése el6tt allitsa be a szalagot ugy, hogy 10 mm-re legyen a vagando anyagtol, ezutan allitsa be a minimalis el6tolasi sebességet.
A vagas megkezdése utan fokozatosan novelje a az el6tolasi sebesseget. Ne hasznaljon tul gyors, vagy tul lassu elétolast.
10 Vagas kozben tgyeljen arra, hogy a hltéfolyadék egyenletes folyasa a vagasrésbe iranyuljon.
11. 2 - 3 vagas utan ellendrizze a szalag feszességét.
12. Amennyiben a vagas id6tartama tul hosszunak tlinik, ellenérizze a szalagot, sziikség esetén cserélje Ujra.
13. Uj szalaggal soha ne vagjon tovabb a régi vagasrésben, minden esetben kezdjen Uj vagast.

©CoOoNoEW:!

Fogak kitorése Durva vagasfeliilet Gyors fogelhasznalédas Lebegés A szalag megcsuszik \

a keréken

A szalag megvezetése
nem pontos, vagy felujitasra
szorul

A kerék kopott.

A forgacskihordo kefe nem
mUikodik - a foghézagok
forgaccsal telitddtek.|

A forgacskihordo kefe
nem mkodik

A szalag nem eléeg feszes. A szalag tul feszes.

Nem megfelel6 hiités.

A szalag sebesség tul
alacsony.

A szalag sebesseg tul magas. | A szalag sebességét kis
mertekben csokkentse,

vagy novelje

Az elbtolasi sebesség
tul magas.

Az elbtolasi sebesség
tul magas.

Az el6tolasi sebesség tul
magas, vagy tul alacsony.

Az elbtolasi sebesség tul
magas, vagy tul alacsony.

Az elbtolasi sebesség
tul magas.

A fogosztas tul finom -
a fohezagok forgaccsal
telitddtek.

A fogosztas tul durva. A fogosztas tul finom.

Afogak tulsagosan gyengek. A kivalasztott fogalak nem

megfeleld.

A megfeleld fogalak
kivalasztasa.

A szalag nem volt
megfeleléen bejaratva.

A szalag nem volt
megfeleléen bejaratva.

A szalag nem volt
megfeleléen bejaratva.

A szalag elhasznalodott.

A szalag elhasznalodott.

Az anyag felszine
szennyezett:
reve, rozsda, homok.

Az anyag nincs megfeleden
régzitve.

Az anyag nincs megfeleden

régzitve.




M 42 -420

MASSIVE Expert

Kis atméroja tomor acél anyagok vagasara

LS

» altalanos acélok vagasara (1400 N/mm? szakitosziladsagig)
» szines fémek vagasara

» max. 100 mm atméréjl anyagok vagasara

» kanyaritasra

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a standard fog nullas, esetlegesen enyhén pozitiv homlokszdggel, standard ill.
hullamositott hajtogatassal kitinéen alkalmas automata acélok
és vékonyfalu anyagok vagasara

» tiszta és sima vagast biztosit

Méret Fog/"

mm inch 4

6 x 0,90 1/4 x 0,035

10 x 0,90 3/8 x 0,035

13 x 0,65 1/2 x 0,025
13 x 0,90 1/2x0,035 ~_
20x 0,90 3/4 x 0,035
27x0,90 11/16x0,035
34x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x0,050

N = standard fogalak

‘i
J Fémipari szalagfiirész



M 42 - 421
MASSIVE Expert Plus

nagy atmeroju tomor rudak vagasara

» altalanos acélok (1400 N/mm2 szakitosziladsagig)
» szines fémek
» 100 mm feletti atmeérdjli anyagok vagasara

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247
» pozitiv homlokszéggel, standard hajtogatassal kénnyedén hatol az anyagba,
és kivalo forgacsképzése réven kitlinden alkalmas nagy atméréji rudak atvagasara
» normal acélokhoz, és szivos anyagokhoz egyarant alkalmas
» sima és pontos vagast biztosit

Méret Fog/"
mm inch 1,25 2 3 4 6
6x090  1/4x0,035
10x0,90  3/8x0,035
13x0,65  1/2x0,025
13x0,90  1/2x0,035
20x0,90  3/4x0,035 [ H | H |
27x0,90 11/16x0,035 | H | H |
o 134x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x0,050 LGl Rl
54x1,30 21/8x0,050 51 [ H |
54x1,60 21/8x0,063 | i | | H |
67x1,60 25/8x0,063
\ 80x1,60 31/8x0,063 NN I
H = hook fogalak

Fémipari szalagfiirész @



MA42-427
MASSIVE Master

specialis 6tvozetek, és nehezen megmunkalhato
anyagok vagasara

koszoriilt fog

Felhasznalas

» rozsdamentes acélok vagasara

» héallé acélok vagasara

» titan 6tvozeteinek vagasara

» nikkel tartalmu 6tvozetek vagasara

Jellemz6k
» a borozon kével kdszorilt fogecsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247
» az élezett, trapéz-egyenes fog pozitiv homlokszéggel,
standard hajtogatassal rendelkezik
» a trapéz kialakitasu (el6vagast biztosito) fogak kivalod
szalagmegvezetést biztositanak
» a specialis él gyors és pontos vagast biztosit

Méret Fog/"

mm inch 1,25 2
27x0,90 11/16x 0,035
34x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x0,050
54x1,30 21/8x0,050
54x1,60 21/8x0,063

67x1,60 25/8x0,063
H = hook fogalak

‘Y

@ Fémipari szalagfiirész



MASSIVE Master Plus

specialis 6tvozetek, és nehezen megmunkalhato
anyagok vagasara

koszaoriilt vario fog

Felhasznalas

» rozsdamentes acélok vagasara

» héallé acélok vagasara

» titan 6tvozeteinek vagasara

» nikkel tartalmu 6tvézetek vagasara

Jellemzdk
» a borozon kével kdszorilt fogecsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» az élezett, trapéz-egyenes fog pozitiv homlokszéggel, csoportos fogazassal
és hajtogatassal rendelkezik

» t6kéletes forgacsolas, kivalé szalagmegvezetés
» a specialis él gyors és pontos vagast biztosit

Méret Fog/"
mm inch 0,75/1,25 1/2 2/3 3/4

- 127x0,9 11/16x0,035 V-POS | V-POS

34x1,10 13/8x0,042 V-POS | V-POS

41x1,30 15/8x0,050 V-POS ] V-POS | V-POS

54x1,30 21/8x0,050 V-POS | V-POS

— 54x160 21/8x0,063 V-POS ] V-POS | V-
67x1,60 25/8x0,063 V-POS V-POS | V-POS
V-POS = vario fogalak pozitiv homlokszéggel




M 42 - 434
MASSIVE Prominent

szivos Otvozetek, és nehezen megmunkalhatd anyagok vagasara

| S /
Felhasznalas

» altalanos acélok vagasara

» rozsdamentes acélok vagasara

» titan 6tvézeteinek vagasara

» specialis bronzok vagasara

» réz étvdzeteinek vagasara

» nikkel bazisu 6tvdzetek vagasara

» extrém tartalmu, nehezen megmunkalhato
Otvozetek vagasara

» kbzepes vastagsagu tomoér anyagok vagasara

Jellemz6k

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a vario fog extra pozitiv homlokszdggel rendelkezik,
mely kivalb a szivos anyagok vagasara

» a kisebb er6hatasoknak, és a kénny( forgacsképzésnek kdszdnhetben pontos
vagast és hosszu élettartamat biztosit

Méret Fog/"

mm inch  2/3 3/4

34x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x 0,050
54x1,30 21/8x0,050

54x1,60 21/8x0,063

V-POS+ = vario fogalak extra pozitiv
homlokszbggel

‘l
J Fémipari szalagfiirész



MA42-438
MASSIVE Prominent Plus

szivos Otvozetek, és nehezen megmunkalhato

anyagok vagasara

bkoszoriilt fog

Felhasznalas

» altalanos acélok vagasara

» rozsdamentes acélok vagasara

» titan 6tvézeteinek vagasara

» specialis bronzok vagasara

» réz 6tvozeteinek vagasara

» nikkel tartalmu 6tvdzetek vagasara

» extrém, nehezen megmunkalhatd 6tvézetek vagasara

Jellemz6k

» a borozon kével kdszorilt fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a vario fog extra pozitiv homlokszdggel, trapéz-egyenes fogalakkal és csoportos
fogazassal és hajtogatassal, kivald forgacskihordé tulajdonsaggal rendelkezik

» a trapéz kialakitasu fogak kivalé szalagmegvezetést biztositanak,
minimalisra cs6kkentik a vibraciot

» tiszta vagas, magas teljesitmény

Méret Fog/"

_ |

mm inch 2/3 3/4

34x1,10 13/8x0,042 V-POS+
41x1,30 15/8x0,050 V-POS+
54x1,30 21/8x0,050 Ao

54x1,60 21/8x0,063 V-POS+

V-POS+ = vario fogalak extra pozitiv
Fémipari szalagfiirész @

homlokszéggel




M 42 -430
PROFILE Expert

vékony és kbzepes falvastagsagu anyagoK vagasara

Felhasznalas

» altalanos acélok vagasara (1400 N/mm2 szakitésziladsagig)

» szinesfém profilok vagasara

» egyenkénti ill. kdtegelt vagasra

» vékony és kdzepes falvastagsagu csdvek és profilok vagasara
» lemezek vagasara fuggéleges gépeken

Jellemzdk

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a vario fog 0o homlokszdggel, specialis csoportos fogazassal és hajtogatassal
rendelkezik, a legvékonyabb vagasnal is minimalis vibracio

» automata acélok problémamentes vagasa

» hosszu élettartam, alacsony vagas koéltség

Méret Fog/"

mm inch 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
6x0,90 1/4 x 0,035
=2 10x0,90 3/8 x 0,035

13x0,65 1/2 x 0,025 v-0 | v-0
13 x 0,90 1/2 x 0,035

<
o
<
o
<
o

20 x 0,90 3/4 x 0,035

27x0,90 11/16 x 0,035
34x1,10 13/8x0,042 V-0
41x1,30 15/8x0,050 V-0

54x1,30 2 1/8x0,050
54x1,60 21/8x0,063 -

SIS
= EIEEE
< KIS
olo|o

V-0 = vario fogalak

‘i
J Fémipari szalagfiirész



MA42-431
PROFILE Expert Plus

kbzepes és vastag falvastagsagu anyagok vagasara

Felhasznalas

» altalanos acélok vagasara (1400 N/mm? szakitosziladsagig)
» szinesfém profilok vagasara

» egyenkenti ill. kétegelt vagasra

» kbzepes és nagy atméréji tomdr anyagok vagasara

» vastag falu csévek vagasara

Jellemz6k

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a vario fogalakkal, pozitiv homlokszdggel és specialis csoportos fogazassal
és hajtogatassal rendelkez6 szalagflirész gyors és kénny( vagast biztosit
a témor és vastag falu anyagoknal egyarant

Méret Fog/"
mm inch 0,75/1,25 1/2 2/3 3/4 4/6

20x0,90  3/4x0,035

27x0,90 11/16x 0,035
—— 134x1,10 13/8x0,042

41x1,30 15/8x0,050 V-POS

54x1,30 2 1/8x0,050

54x1,60 21/8x0,063

| 67x160 25/8x0,063
80x1,60 31/8x0,063
V-POS = vario fogalak pozitiv homlokszéggel

Fémipari szalagfiirész @



M 42 -435

PROFILE Master

kUlbnleges teljesitmény a nehézipar részere

killonésen széles hajtogatassal

z
=5
I -

Felhasznalas
» kbzepes és vastag H teherhordo profilok vagasara
» szdgprofilok vagasara

=

ik

Jellemzdk

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a vario fog, enyhén pozitiv homlokszdggel és specialisan széles hajtogatassal
és csoportos fogazassal kivald vagast biztosit a kilénbdzé profilok terén

» kUlénleges kiképzésének készdnhetéen nem szorul meg a belsé feszliltséggel
rendelkezd, ill. a nem megfeleléen régzitett profiloknal

» 900-0s, és ferdeszbgli vagast tesz lehetbvé

i Méret Fog/"

mm inch 2/3 3/4 4/6
34x1,10 13/8x0,042 V-POS
41x1,30 15/8x0,050 V-POS
54x1,30 21/8x0,050

ninin

54x1,60  21/8x0,063 VEXS] VAN VE'S
67x1,60 25/8x0,063 \ax'S] RS NVEXUS

vario fogalak pozitiv
V-POS = homlokgzéggepl

‘i
J Fémipari szalagfiirész



ALU Expert

konnyu féemekre

Felhasznalas
» aluminium és 6tvézetei vagasara
» minden méret

Jellemzék

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a fog pozitiv homloksz&gu, specialisan széles hajtogatassal rendelkezik
» sima vagas, hosszu élettartam

Méret Fog/"

mm inch 1,25 2 3 4 6
10x0,90  3/8x0,035
13x0,65  1/2x0,025
13x0,90  1/2x0,035
 ————— |20x0090 3/4x0035
27x0,90 11/16x 0,035
34x1,10 13/8x0,042 | &
41x1,30 15/8x0,050 |

H = hook fogalak




M 42 -436

ALU Maste

aluminiumra megszorulas nélkdl

széles hajtogatassal

e

» aluminium és 6tvdzetei vagasara ~
» megszorulasra hajlamos anyagok vagasara -
» vastag falu és hosszu vallu profilok vagasara v’-

N

Felhasznalas “
b

Jellemz6k

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M42 1.3247

» a fog pozitiv homlokszdégu, széles hajtogatassal rendelkezik, mely csékkenti
a megszorulas lehetbségét és a hosszabb anyagoknal a vibraciot

» magas termelékenység, alacsony vagas kéltseg

Méret Fog/"

mm inch 2/3 3/4
27x0,90 11/16x 0,035
34x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x0,050
V-PQOS = vario fogalak pozitiv homlokszéggel

J Fémipari szalagfiirész




M 51 -531
PROFILE M 51

kilonbsen kemény fogak kbzepes atmér6ji kemény aceélokra,
és Otvozeteire

Felhasznalas

» acélok vagasara (1700 N/mm2 szakitésziladsagig)
» austelitikus rozsdamentes acélok vagasara

» nikkel tartalmu 6tvézetek vagasara

» titan és specialis bronzok vagasara

» kbzepes atmérdji tomor anyagok vagasara

» vastag falu csévek vagasara

Jellemzdk

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M51 1.3207

» a vario megerésitett fog pozitiv homlokszdgu

» a HSS M51-es anyagbdl késziilt fogcsucsok igen ellenalldak a héhatasokkal
és a surlédasokkal szemben, ezaltal hosszu élettartamot biztositanak a szalag
szamara a kemény acélok vagasanal is

Méret Fog/"

- | mm inch  1/2 2/3 3/4 4/6
27 x0,90 11/16x 0,035
34x1,10 13/8x0,042
41x1,30 15/8x0,050
54x1,60 21/8x0,063

V-POS+ = vario fogalak extra pozitiv homlokszdggel

Fémipari szalagfiirész @




M 51 -537
MASSIVE M 51

kiléndsen ellenalld élezett fogak a legkeményebb acélokr
és Otvozeteire, kbzepes atmeroig

kdszoriilt fog

» acélok vagasara (1700 N/mm? szakitosziladsagig) ' '
» austelitikus rozsdamentes acélok vagasara

» nikkel tartalmu 6tvézetek vagasara

» kbzepes atmeérdji tomdr anyagok vagasara

» a borozon kdvel készériilt fogesucsok alapanyaga HSS M51 1.3207

» a vario megerositett fog pozitiv homlokszégu

» a vario fog extra pozitiv homlokszdggel, trapéz-egyenes fogalakkal és csoportos
hajtogatassal rendelkezik, kivald forgacskihordé tulajdonsaggal

» a trapéz kialakitasu fogak kivalé szalagmegvezetést biztositanak,
minimalisra cs6kkentik a vibraciot

» a fogcsucs keménysége (69 HRc)

Méret Fog/" T
mm inch 1/2 2/3 3/4
34x1,10 13/8x0,042 V-POS+]V-POS+ :
41x1,30 15/8x0,050 V-POS+
54x1,60 21/8x0,063 \NAZOSEH VANOSES
\V-POS+ = vario fogalak extra pozitiv
homlokszoggel

@ Fémipari szalagfiirész



MASSIVE PLUS M 51

kivalo vagasteljesitmény, kézepes és nagy atmérdjd acélok és
szinesfémek vagasanal

=, .': E_.

ol
l TP

tulnyomas alatt térteno kdszoruléssel

_—

Felhasznalas

» acélok vagasara (1700 N/mm? szakitosziladsagig)
» rozsdamentes acélok vagasara

» nehezen megmunkalhat6 6tvézetek vagasara

» nagy atmerdji témdr anyagok vagasara

Jellemzdk

» a fogcsucsok alapanyaga HSS M51 1.3207

» specialis, tokéletes felllet(i fogalak, tulnyomas alatt térténd kdszorilés
» a vario fog pozitiv homlokszdgu, standard hajtogatassal

» nagy teljesitményl gépekhez ajanlott

» alacsony vibracio, hosszu élettartam, gazdasagossag

Méret Fog/"
mm inch 0,75/1,25 1/1,5 1,4/2 2/3
1 41x1,30 15/8x0,050 Vv-POS | Vv-POS
54x 1,60 21/8x0,063 V-POS | v-POS | V-POS

67x1,60 25/8x0,063 IVERXOSH AR SH A H AN CS

1 V-POS = vario fogalak pozitiv homlokszéggel




22 2971
Szerszamacel szalagfureszek

CS 100-as anyagok darabolasra,
és kevésbeé igényes munkakra

Felhasznalas

» &ltalanos acélok vagasara (700 N/mm? szakitosziladsagig)

» egyenkeénti ill. kdtegelt vagas

» szinesfémek vagasara

» kisebb atmérdji tomor anyagok, csévek és profilok vagasara

Jellemz6k

» az alaptest és a fogcsucsok alapanyaga azonos (széntartalmu szerszamacél)
» a fogak edzettek 64 - 65 HRc keménységliek

» standard, hook és skip fogalak

Csomagolas
» dobozban 30 méteres tekercsekben, vagy méretre végtelenitve

(222971 -c125W ) [ Szerszamacél szalagfiirészek STANDARD A
Méret (mm) Fog/" m (kg)
STANDARD 4% 0,65 8 [ 10 12 14 ] 18] 22 0,02
6 x 0,65 6 | 8 | 10] 12] 14 ] 18] 22 0,03
8x 0,65 6 | 8 | 10 | 12 [ 14 | 18 | 22 0,04
10 x 0,65 6 | 8 | 10 | 12 [ 14 | 18| 22 0,05
13 x 0,65 4 6 | 8 | 10 | 12 [ 14 | 18| 22 0,06
16 x 0,80 4 6 | 8 | 10 12 ] 14 ] 18] 22 0,10
20 x 0,80 4 6 | 8 | 10| 12| 14 | 18 0,14
\_ 25x0,90 4 6 | 8 ] 10 [ 12 ] 14| 18 0,20
(222971 -c125W ) ( Band Saw blades from Carbon Steel HOOK and SKIP
HOOK Méret (mm) Fog/" m (kg)
] HOOK SKIP
; ; 6 x 0,65 4 6 4 0,03
NN eV aNe 8x 0,65 4 6 4 0,04
10 x 0,65 4 6 4 0,05
SKIP 13 x 0,65 4 6 4 0,06
] 16 x 0,80 4 6 4 0,10
3 | 20x 0,80 4 6 4 0,14
\_ e ) (U 25x0,90 4 6 4 020 J

‘
J Fémipari szalagfiirész - szerszamacél



22 2961
Gepi femfureszlap
Orrfirészlap

IS €S eleKlromaos gepe
C CI 7. 5

, DPIL e J_LL

Jellemzok ’
» kivalé min6ségl edzett svéd gyorsacél

» alapanyag: HSS = DMo 5 = Nr. 1.3343 = CSN 19830
» a fogak valtakozva hajtogatottak

» keretes flrészgépekre, KASTO gépekre

Jellemzd6k
» kivald minéségl edzett svéd gyorsacél
» alapanyag: HSS = DMo 5 = Nr. 1.3343 = CSN 19830
» a fogak valtakozva hajtogatottak,
kisebb méreteknél hullamos hajtogatas

(22 2961 N (o Gépi fémfirészlapok )
Méret (mm) Fog/" m (kg)
300 x 25 x 1,25 10 14 0,09
O 300 x 25 x 1,60 6 8 10 14 0,10
350 x 25 x 1,25 10 14 0,10
350 x 32 x 1,60 6 8 10 14 0,136
HSS13343 400 x 25 x 1,25 8 10 14 0,11
400 x 32 x 1,60 4 6 8 10 14 0,16
400 x 40 x 2,00 4 6 8 10 0,25
450 x 32 x 1,60 4 6 8 10 14 0,17
450 x 40 x 2,00 4 6 8 10 0,28
500 x 40 x 2,00 4 6 8 10 0,30
22 2965 550 x 50 x 2,50 4 6 8 0,54
600 x 50 x 2,00 4 6 8 10 0,47
600 x 50 x 2,50 4 6 8 0,59
650 x 50 x 2,50 4 6 8 0,63
HSS 1.3343 700 x 50 x 2,50 4 6 8 0,67 )
Orrflirészlap N
Méret (mm) m (kg)
16 0,06
16 0,07
16 0,10
16 0,13
16 0,16
500 x 27 x 2,00 0,20 )

Gépi fémfiirészlap, orrfiirészlap



Altalanos tajékoztaté
a gepi femfirészlapok helyes hasznalatarol

™~

A medfeleld gépi féemfiarészlap megvalasztasa

A megfelel6 fogszam meghatarozasa az atvagandé anyag atméréjétél fiigg.

~
150 felett 150 50 ' 15 '10'6'3'
N J N e J
14 fog/" - mindenfajta kis vastagsagu anyag vagasara (csovek, profilok)
10 fog/" - mindenfajta kis és kdzepes vastagsagu anyag vagasara
6 fog/" - mindenfajta magy vastagsagu anyag vagasara
4 fog/" - mindenfajta puha anyag vagasara
4 . j )
Egyes anyagokhoz ajanlott fogszam
Anyag Anyag atmérdéje (mm)
10-30 | 30-100 | 100-250
Fogszam/"
Free machining steel 14 -8 8-6 6-4
Building irons
Structural steel
Heat-treated steel 14 -8 8-6 6-4
Nitridated steel
Unalloyed tool steel 10-8 6-4 4
Alloyed tool steel
Spring steel 14 -8 8-6 6-4
High temperature steel 8-6 6-4 6-4
Stainless steel
Malleable cast iron to 200HB 8-6 6-4 4
Gray iron over 200HB
Cast iron 10-8 8-6 6-4
Dural
Bronze 6-4 6-4 6-4
Aluminium
Brass
J

A ritkdbb fogszam a vastagabb anyagok, a s(irlibb fogszam a vékonyabb anyagok vagasahoz ajanlott.

)
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A gépi fémflarészlapok szakszeru hasznalata

Forditsunk kell6 figyelmet a flirészlapok allapotara.

Tartsa megfeleld miszaki allapotban a flirész gépet. Fokozottan tgyeljen a kovetkezdkre:

a) miszakilag megfelel6 allapotu legyen az emel6szerkezet

b) az emel6szerkezet olaj pumpaja legyen tiszta és Iégmentes

Megfeleléen régzitse és feszitse a flrészlapot.

Ugyeljen a vagandé anyag megfelel6 rogzitésére, és a vagasban Iévé fogak szamara (min. 4, max. 30).
Kotegelt anyagok vagasanal gy6zédjén meg minden egyes darab régzitettségérol.

Ontvények vagasa el6tt, reszelbvel vagy drotkefével tavolitsa el az dntvény felszinén talalhatdé homokot, mely nagyban
hozzajarul a fogak gyors élvesztéséhez.

Uj féemflirészlapnal, els6é vagas esetén évatosan, lassu el6tolassal kezdjen neki a vagasnak.

Ne hasznaljon tul magas vagy tul alacsony nyomast.

Vagas kézben minden esetben hasznaljon hitéfolyadékot.

10. 2 - 3 vagas utan ellendrizze a flirészlap feszességét.
11. Amennyiben a vagas id6tartama tul hosszunak tinik, ellenérizze a flirészlapot, szukseg eseten cserélje Ujra.
12. Uj flrészlappal soha ne vagjon tovabb a régi vagasresben minden esetben kezdjen Uj vagast.

El6forduld hibak és okai

1. Gyors élvesztés

N

» helytelen fogszam valasztasnal )
» a flrészlap nem megfeleld rogzitésénél igen nem
» tUl nagy sebességnél - killénésen a kemény anyagok vagasanal

» tdl nagy nyomasnal - gyors élvesztés

» tbl kicsi nyom6sn6l - a fogak nem vbgnak, csak csbsznak az anyagon

» nem megfeleld hitésnél

» nem megfeleld hiitésnél igen nem

e

» Svékony anyagoknal tul kevés az 1/"- ban 1év6 fogszam
» Svékony anyagoknal, profiloknal legalabb 3 egymast kdvet6 fognak

kell dolgozni az anyagban

» rosszul régzitett anyagnal f\\

3. Fiirészlap torés ’ X 7 ] L““W E ; ;7 /
o

W
AN

== N

» a flirészlap szakszer(itlen feszitése

» rosszul megvalasztott flirészlap - gyors el6tolas esetén
» nem megfeleléen régzitett anyag

» megkezdett vagas folytatasa Uj flirészlappal

» a vagas utolso6 részében megszorul a flrészlap

» csapagy, vagy emelékar problémak

4. Curved cutting

Ny

» a flirészlap nem megfelel6 régzitése

» a flrészlap elégtelen feszitése

» nem megfeleléen rogzitett anyag

» tdl nagy nyomas, rosszul megvalasztott flirészlap

» az anyagban keményebb, beégett, beedzddétt rész talalhatod

» a berendezés mechanikus hibai

Aflrészlap helyes megvalasztasa, az adott anyag keménységéhez, atmérdjéhez, és a hasznalati utasitas betartasa
hozzjarul a lehetb leggazdasagosabb vagashoz.




Kézi femflirészlapok

» HSS - magas vagasteljesitmény mindenfajta acél esetén

» Cr - altalanos felhasznalas esetén

» HSS - gyorsacél
» Cr - 6tvozott acél

» karton doboz

( HSS 22 2950 h 4 Méret (mm) fog/" m (kg)\
1 300 x 13 x 0,65 18 0,02
(O § 300 x 13 x 0,65 24 0,02
\_ gy | 300 x 13 x 0,65 32 0,02 /
( HSS222951 | [ Méret (mm) fog/" m(kg) )
: 300 x 25 x 0,65 18 0,04
<O } 300 x 25 x 0,65 24 0,04
\_ »w 300 x 25 x 0,65 32 0,04 J
( Cr 22 2950 h 4 Méret (mm) fog/" m (kg)\
; 300 x 13 x 0,65 18 0,02
<O | 300 x 13 x 0,65 24 0,02
\_ ay € 300 x 13 x 0,65 32 0,02 J
( Cr222951 | [ Méret (mm) fog/" m(kg) )
1 300 x 20 x 0,65 18 0,03
<O 300 x 20 x 0,65 24 0,03
\_ . 300 x 20 x 0,65 32 0,03
300 x 25 x 0,65 18 0,04
300 x 25 x 0,65 24 0,04
A\ Y 300 x 25 x 0,65 32 0,04 )
Kézi fémfiurész keret
( 22 2956 \ 4 Kézi fémflirész keret )
L (mm) csomagolas/db m (kg)
. \__ 5 070 )

)

J Kézi fémflirészlapok



rflireszek 225387 -13 TFZ N
: 225387 -11TFZ N

enyfémlapkas korflirészek
inium é€s mUanyag vagasara
[ kézi elotolas esetén |

asznalas B ™) .
7 ’ . y ;s _r o [V}
m aceéltartalmu anyagok, lemezek, profilok vagasara i
rdeszdgl vagasra is alkalmas
ezi el6tolasu gépekre

13-as jell terméket a vastagabb, masszivabb anyagokhoz ajanljuk
a 11-es jell terméket a vékonyfalu profilokhoz ajanljuk

Jellemzék
~ » trapéz-egyenes fogalak 5°-os negativ homlokszdggel
» K10-es minéségl vidialapkak

» bronz dugoék - zajcsillapitas és héelvezetés célja
» zajcsillapitott kivitel 200 - 450 mm-ig.

» sima, pontos vagas

(225387 - 13 TFZ N
Atmérs Fog szélesség Alaptest Fogsz6m
vastagstg
(mm) (mm) (mm)
250 3,2 ' 2,5 60
300 3,2 i 2,158 72
350 3,6 28 84
400 3.6 e 2,8 96
420 4,0 4' ™ _4,2 96
450 4,0 2 108
\_ 500 4,0 3,2

Furat
(mm)
30
30
30
30
30

| .

Furat
(mm)

20

30

30

30

30

30

30

el
(225387 - 11 TFZN
Atmérs Fog szélesség Alaptest Fogsz6m
vastagsbg
(mm) (mm) (mm)
160 2,8 2,2 48
190 2,2 56
200 378 2,5 60
250 — 2,5 80
300 3 2,5 96
350 2,8 108
400 1 2,8 120




Korflreszek

kemeényfémlapkas korflirészek
aluminium és mulanyag vagasara

S

Felhasznalas

» aluminium lemezek, profilok, szintetikus gyanta és mianyag vagasara

» gépi elbtolasu gépekre

» a 13-as jell termeéket a vastagabb, masszivabb anyagokhoz ajanljuk
» a 11-es jelli terméket a vékonyfallu profilokhoz ajanljuk

[ gepi elotolas esetén |

22 5387 -13TFZP
225387 -11TFZP

Jellemz6k

» trapéz-egyenes fogalak 5°-o0s pozitiv homlokszéggel

» K10-es min6segl vidialapkak

» bronz dugok - zajcsillapitas és hbelvezetés céljabol
» zajcsillapitott kivitel 200 - 450 mm-ig.

» Sima, pontos vagas

(22 5387 - 13 TFZ P A
o Atmérd Fog szélesség Alaptest Furat Fogszam
XS0 S 8 vastagsag
S (mm) (mm) (mm) (mm)
200 3,2 2,5 30 48
250 3,2 2,5 30 60
300 3,2 2,5 30 72
350 3,6 2,8 30 84
400 3,6 2,8 30 96
() 450 4,0 3,2 30 108
o é ’ ’
CLME”W NOISE) 500 40 Y 30 120 )
» » Diameter 200 - 450mm
\
(225387 - 11 TFZP
Atmérs Fog szélesség Alaptest Furat Fogszam
vastagsag
(mm) (mm) (mm) (mm)
250 3,2 2,5 30 80
300 3,2 2,5 30 96
\_ 350 3,6 2,8 30 108 )

‘
Korfarészek




Korfurészek
DRY CUT

22 5388 WZ

Q\
gL

Felhasznalas:
» vékony lagyvas tartalmu anyagok vagasara ﬁ :5 b
» nem acéltartalmu anyagok vagasara
» PVC vagasara :
» plexi vagasara vy
» szendvics panelek vagasara

i

Jellemzok:

» valté (WZ) fogalak 3°-os pozitiv homlokszdggel

» specialis mindségu vidialapkak 3
» kilénleges foghat kiképzés mely fogashataroloként mikédik, m!JakadéIyozza a fogak téredezését
» j6 minéségl vagast biztosit

(22 5388 WZ h
Atmérs Fog szélesség Alaptest Furat Fogszam
vastagsag

(mm) (mm) (mm) (mm)

150 2,2 1,6 16 (20) 30

160 2,2 1,6 16 (20) 30

170 2,2 1,6 16 (20) 32

180 2,2 1,6 0 (30) 36

190 2,4 1,8 0 (30) 38

200 2,4 1,8 20 (30) 40

210 24 1,8 30 40

230 24 1,8 30 44

235 24 1,8 * 30 44

250 2,4 2 30 48

300 2,4 2 30 60

300 2,4 30 80

305 2,4 25,4 60

305 24 25,4 80

350 2,6 30 80

\_ 355 2,6 25,4 80 >

Szerviz

Az értékesités mellett - sajat szerviziinkben - vallaljuk
az eléletlenedett korflirészek ujraélezését, javitasat valamint

Uj szalagflirészek méretre végtelenitését 40 mm szélességig.
E szélességi mérethatar felett anyavallalatunktél méretre
gyartott szalagot megrendelésre tudunk kiszolgalni (kb. 2 - 3 hét).

Korflirészek



« PILANA TOOLS »
Nadraini 804

768 24 Hulin

Czech Republic

tel.: +420 - 573 328 250
fax: +420 - 573 328 141
e-mail: info@pilana.cz
web: www.pilana.com

HE s AR REEFREEFEEEEEE W

Your contact person:

------------------------------

All rights reserved » Studio T:&:0: X wwa taox cz

M
U
o
c

L]

.
3
=
3




